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SPECYFIKACJA TECHNICZNA WYKONANIA I ODBIORU ROBOT BUDOWLANYCH
ST-00.00 — Wymagania ogdlne,

1. Wstep

Przedmiotem niniejszej specyfikacji technicznej wykonania i odbioru robdt budowlanych sa wymagania dotyczace
wykonania i odbioru robot zwigzanych z realizacje projektu pn. ,,Utworzenie wzorcowego osrodka kompleksowej
opieki nad pacjentami ze schorzeniami neurologiczno-neurochirurgicznymi w Samodzielnym Publicznym
Szpitalu Wojewddzkim im. Papieza Jana Pawtla Il w ZamoS$ciu”.

Specyfikacja stanowi dokument przetargowy przy zlecaniu robot budowlanych zgodnie z Ustawg o Zaméwieniach
Publicznych oraz przy ich rozliczaniu.

1.1 Planowany zakres robot budowlanych :

demontaz $cianek dziatlowych z cegly

skucie posadzki z ptytek ceramicznych i ptytek PCV

rozebranie oktadziny §ciennej z ptytek w miejscach gdzie wystepuja
demontaz starych sufitow podwieszanych w miejscach gdzie wystepuja
wywo0z gruzu na wysypisko

wykonanie nowych $cianek dziatowych z bloczkéw betonu lekkiego Iub plyt g/k z izolacja wygluszajaca
wymiana stolarki drzwiowej

wykonanie gtadzi na $cianach i sufitach

utozenie glazury Sciennej, podtogowej i wyktadzin rulonowych

montaz sufitow podwieszanych

malowanie $cian i sufitow

2.  Obowiazki Wykonawcy

Wykonawca jest zobowiagzany do:

—  Wykonania robot zgodnie ze sztuka budowlang, wtasciwymi przepisami i normami, niniejszg specyfikacja
i umowa.

— Stosowanie materialdbw zgodnych ze stosownymi przepisami i1 dopuszczonych do stosowania
w budownictwie.

— Przedstawienia na kazdy zastosowany materiat i wyréb dokumentu dopuszczajacego go do stosowania
w budownictwie (np. certyfikat, deklaracja zgodno$ci, atest).

— Zabezpieczenia terenu budowy w okresie trwania rob6t az do ich zakonczenia i koncowego odbioru.

— Chronienia wiasno$ci publicznej i prywatnej. Wykonawca odpowiada za ochrone instalacji i urzadzen
zlokalizowanych na powierzchni terenu i pod jego poziomem, takie jak rurociagi, kable itp. Wykonawca
zapewni wlasciwe oznaczenie i zabezpieczenie przed uszkodzeniem tych instalacji i urzadzen w czasie
trwania budowy.

— fakcie przypadkowego uszkodzenia tych instalacji Wykonawca bezzwlocznie powiadomi Zamawiajacego
i bedzie z nim wspolpracowat, dostarczajac wszelkiej pomocy potrzebnej przy dokonywaniu napraw.
Wykonawca bedzie odpowiadaé za wszelkie spowodowane przez jego dziatania uszkodzenia instalacji na
powierzchni ziemi i urzadzen podziemnych

— Stosowania i przestrzegania przepisoOw dotyczacych ochrony srodowiska naturalnego, ochrony p. poz.

—  Przestrzegania przepisow dotyczacych bezpieczenstwa i higieny pracy.

3. Materialy

Wykonawca ponosi odpowiedzialno$é za spetnienie wymagan iloSciowych i jako§ciowych materiatéw pozyskanych z
jakiegokolwiek Zrodta.

Do uzycia moga by¢ zastosowane tylko te materiaty, ktore posiadaja:

certyfikat na znak bezpieczenstwa wykazujacy, ze zapewniono zgodno$¢ z kryteriami technicznymi, okreslonymi na
podstawie Polskich Norm oraz wilasciwych przepisoéw i dokumentéw technicznych. Deklaracj¢ zgodnosci lub
certyfikat zgodnosci z Polskg Norma.



Jakiekolwiek materiaty nie spetniajace tych wymagan nie moga by¢ zastosowane.

4. Sprzet

Wykonawca jest zobowigzany do uzywania jedynie takiego sprzgtu, ktory nie spowoduje niekorzystnego wptywu na
jako$¢ wykonywanych robdt i srodowisko naturalne.

Sprzet uzywany do wykonywania robot ma by¢ utrzymywany w dobrym stanie technicznym i gotowosci do pracy.
Bedzie on zgodny z normami ochrony $rodowiska i przepisami dotyczacymi jego uzytkowania.

5.  Wykonanie robét

Roboty nalezy wykonywa¢ zgodnie z umowa, zasadami sztuki budowlanej i szczegétowa specyfikacja techniczng
wykonania i odbioru robot budowlanych opracowang dla poszczegolnych rodzajow robot i zawartg w dalszej czgsci
opracowania.

6. Kontrola jako$ci robot

Wykonaweca jest odpowiedzialny za peilng kontrole jako$ci robot i stosowanych materialow.
Wykonawca zapewni réwniez odpowiedni system kontroli materiatdéw i robot z czestotliwoscia zapewniajaca
stwierdzenie, ze roboty wykonano zgodnie z wymaganiami sztuki budowlanej i specyfikacjami technicznymi .
Zamawiajacy ustali jaki zakres kontroli jest konieczny, aby zapewni¢ wykonanie robo6t zgodnie z umows .
Wszystkie koszty zwiazane z organizowaniem i prowadzeniem badan materialéw i robdt ponosi Wykonawca.
Kontrole, badania oraz odbiory robot beda zgtaszane przez Wykonawce, Zamawiajacemu i potwierdzane w formie
pisemnej odpowiednimi protokotami, raportami i notatkami. Zgloszenia te beda dotyczy¢ w szczegdlno$ci:

— trudnosci i przeszkdéd w prowadzeniu robot

— beda okresla¢ okresy i przyczyny przerw w robotach

7. Odbior techniczny wykonanych robét

Ustala si¢ nastepujace rodzaje odbioru robot:

a) odbior robdt ulegajacych zakryciu

Odbioér polega na ocenie iloscii jakosci wykonanych robot, ktére w dalszym procesie realizacji ulegng zakryciu.
Dotyczy to robot zwiazanych z ulozong instalacja elektryczna, wodno sanitarna, wentylacyjna, przygotowaniem
podtoza pod tynki, §cianki dziatowe, podtogi, glazure $cienng i podtogows.

b) odbior koncowy

Odbidr polega na finalnej ocenie ilosci 1 jako$ci wykonanych robot po catkowitym zakonczeniu wszystkich robot.

8. Zakonczenie

Wymagania ogdlne zawarte w niniejszej specyfikacji, nalezy rozumie¢ i stosowa¢ w powigzaniu z Szczegdtowymi
Specyfikacjami Technicznymi ( SST):



SZCZEGOLOWA SPECYFIKACJA TECHNICZNA WYKONANIA
I ODBIORU ROBOT BUDOWLANYCH

SST-01.00 Roboty przygotowawcze - rozbiérkowe

1. Wstep

1.1. Przedmiot SST.

Przedmiotem niniejszej szczegdlowej specyfikacji technicznej sa wymagania dotyczace wykonania i odbioru robot
rozbidrkowych realizowanych w ramach zadania okre§lonego we Wstepie ST-00.00 — Wymagania ogolne

1.2. Zakres stosowania SST.

Szczegotowa specyfikacja techniczna jest stosowana jako dokument przetargowy przy zleceniu i realizacji robot
wymienionych w pkt. 1.1

1.3. Zakres robdt objetych SST.

Roboty, ktorych dotyczy specyfikacja obejmuja wszystkie czynno$ci umozliwiajace i majace na celu wykonanie robot
przygotowawczo — rozbidrkowych wystepujacych w obiekcie

1.4. Okreslenia podstawowe

Okres$lenia podane w niniejszej SST sa zgodne z obowigzujacymi odpowiednimi normami i wytycznymi.

1.5. Ogolne wymagania dotyczace robot.

Wykonawca robot jest odpowiedzialny za jako$¢ wykonania robot, ich zgodno$¢ ze Sztuka budowlana, SST

i poleceniami Zamawiajgcego.

2. Materialy
Dla rob6t wg SST-01.00 materiaty nie wystepuja.

3. Sprzet

Do rozbidrek moze by¢ uzyty dowolny sprzet, przeznaczony do wykonywania tego typu prac.
Do prac na wysokoS$ci nalezy stosowac rusztowania, ustawiane zgodnie z DTR.

4. Transport.

Transport materialdw z rozbiorki dowolnymi $rodkami transportu. Przewozony tadunek zabezpieczy¢ przed
wysypaniem .

5.  Wykonanie robét.

5.1. Roboty przygotowawcze.
Przed przystgpieniem do robdt rozbidrkowych nalezy:

— teren oznakowa¢ zgodnie z wymogami BHP
— zdemontowac wszelkie istniejace uzbrojenie w miejscach wykonywania rozbiorek.

5.2. Roboty rozbidrkowe.
Roboty prowadzi¢ zgodnie z rozporzadzeniem Ministra Infrastruktury z dnia 06.02.2003 r. (Dz. U. Nr 47 poz. 401) w
sprawie bezpieczenstwa i higieny pracy podczas wykonywania robot budowlanych.

6. Kontrola jako$ci roboét.

Wg zasad okreslonych pkt.6. ,, Kontrola jakosci robot ,, w ST-00.00- Wymagania og6lne. Kontrole jako$ci robot
rozbiorkowych dokonuje Zamawiajacy .

7. Odbidr robdt

Wg zasad okreslonych pkt.7. ,, Odbiér techniczny wykonanych robot ” w ST-00.00- Wymagania ogdlne .
Wszystkie roboty objete SST-01 podlegaja zasadom odbioru robot zanikajacych.

8. Przepisy zwigzane

- USTAWA z dnia 27 kwietnia 2001 r. o odpadach (Dz. U. Nr 62, poz. 628 z pdzniejszymi zmianami)
- Rozporzadzenie Ministra Infrastruktury z dnia 6 lutego 2003 r. w sprawie bezpieczenstwa i higieny pracy podczas
wykonywania robdot budowlanych (Dz. U. Nr 47, poz. 401)




SZCZEGOLOWA SPECYFIKACJA TECHNICZNA WYKONANIA
I ODBIORU ROBOT BUDOWLANYCH

SST-02.00 Roboty murowe

1. Wstep
1.1. Przedmiot SST.

Przedmiotem niniejszej szczegdtowej specyfikacji technicznej sg wymagania dotyczace wykonania i odbioru robot
murowych realizowanych w ramach zadania okreslonego we Wstepie ST-00.00 — Wymagania ogdlne

1.2. Zakres stosowania SST.

Szczegotowa specyfikacja techniczna jest stosowana jako dokument przetargowy przy zleceniu i realizacji robot
wymienionych w pkt. 1.1

1.3. Zakres robdt objetych SST.

Roboty, ktorych dotyczy specyfikacja obejmujg wszystkie czynnos$ci umozliwiajace i majace na celu wykonanie n/w
robdt murowych wystepujacych w obiekcie:

- zamurowanie otworéw w $cianach z cegly

- wykonanie nowych §cian dzialowych

1.4. Okreslenia podstawowe
Okreslenia podane w niniejszej SST sg zgodne z obowigzujacymi odpowiednimi normami i wytycznymi.
1.5. Ogolne wymagania dotyczace robot.

Wykonawca robot jest odpowiedzialny za jako$¢ wykonania robo6t, ich zgodnos$¢ ze Sztukg budowlang , SST
i poleceniami Zamawiajacego.

2. Materiaty

2.1. Ogdlne wymagania dotyczace materiatéw

Ogolne wymagania dotyczace materiatdw i ich rodzaju podano w Ogoélnej Specyfikacji Technicznej.
2.2. Cement

Do przygotowania zapraw stosowac cement Portlandzki lub hutniczy.

2.3. Wapno

Do przygotowania zaprawy cementowo - wapiennej stosowaé¢ wapno mokrogaszone otrzymane z wapna palonego
lasowanego wodg lub wapno hydratyzowane

2.4. Kruszywo

Do przygotowania zapraw oraz wypraw stosowac piasek wolny od itéw, gliny oraz ziemi roslinne;j.
Dla zaprawy murarskiej wielko$§¢ ziaren powinna mie$ci¢ si¢ w granicach 0,25 do 2,0 mm

2.5. Beton komoérkowy
Wymiar 60x240x490 mm

2.5.1 Cegta ceramiczna
Wymiary 65x120x250 mm

2.6. Zaprawy budowlane
2.6.1. Zaprawy murarskie

Do wznoszenia wszystkich §cian fundamentowych nalezy stosowaé zaprawg cementowa marki 50
Do wznoszenia §cian powyzej poziomu 0.00 nalezy stosowac zaprawe cementowo — wapienng marki 50.
Przygotowanie zapraw do robdt murowych powinno by¢ wykonywane mechanicznie.



Zaprawg nalezy przygotowa¢ w takiej iloSci, aby mogta by¢ wbudowana mozliwie wczesnie po jej przygotowaniu tj.
ok. 3 godzin.

Do zapraw murarskich nalezy stosowacé piasek rzeczny lub kopalniany.

Do zaprawy cementowo-wapiennych oraz cementowej nalezy stosowac¢ cement portlandzki z dodatkiem zuzla lub
popiotow lotnych.

Sktad objetosciowy zapraw nalezy dobiera¢ do§wiadczalnie, w zalezno$ci od marki zaprawy oraz rodzaju cementu

i wapna.

3. Sprzet

Rodzaje sprzetu uzywanego do robdt murowych pozostawia si¢ do uznania wykonawcy, po uzgodnieniu z
zarzadzajacym realizacja umowy.

4. Transport.
Do transportu stuzg dowolne $rodki transportowe zaakceptowane przez Zamawiajacego.

5.  Wykonanie robét.

5.1. Ogoblne wymagania dotyczace wykonania robot

Ogolne wymagania dotyczace wykonania rob6t podano w Ogolnej Specyfikacji Techniczne;.
5.2. Wykonanie robot

5.2.1. Mur

Mury nalezy wykonywaé warstwami, z zachowaniem prawidlowego wigzania i grubosci spoin, do pionu i sznura,

z zachowaniem zgodnosci z rysunkiem co do odsadzek, wyskokow i otworow.

Mury nalezy wznosi¢ mozliwie rownomiernie na calej ich dtugosci. W miejscu potgczenia muréw wykonanych
niejednoczesnie nalezy stosowacé strzepia zazebione koncowe.

Bloczki uktadane na zaprawie powinny by¢ czyste i wolne od kurzu.

Otwory instalacyjne nalezy wykonywac¢ jednocze$nie ze wznoszeniem murdw.

5.2.2. Spoiny

Spoina powinna wynosi¢ 10 mm w spoinach pionowych, podtuznych i poprzecznych, przy czym grubo$¢ maksymalna
nie powinna przekracza¢ 15 mm, a minimalna — 5 mm.

Spoiny powinny by¢ doktadnie wypelione zaprawa. W §cianach przewidzianych do tynkowania nie nalezy wypetniaé
zaprawg spoin przy zewnetrznych licach na glgbokosci 5-10 mm.

6. Kontrola jakos$ci robot.

6.1. Ogodlne wymagania dotyczace kontroli jakosci
Ogdlne wymagania dotyczace kontroli jako$ci podano w Ogdlnej Specyfikacji Techniczne;.
6.2. Kontrola jakosci

Bloczki z betonu komérkowego i cegla ceramiczna

Przy odbiorze bloczkéw nalezy przeprowadzi¢ na budowie:

- sprawdzenie zgodnosci klasy oznaczonej na bloczkach i ceglach z zamowieniem i wymaganiami stawianymi

w dokumentacji technicznej,

- proby doraznej przez ogledziny, opukiwanie i mierzenie:

— wymiardw 1 ksztattu bloczkéw,

— liczby szczerb i peknigé,

— odpornosci na uderzenia,

W przypadku niemoznosci okre$lenia jakosci bloczkéw przez probe doraznag nalezy ja podda¢ badaniom
laboratoryjnym.

Zaprawy

W przypadku gdy zaprawa wytwarzana jest na placu budowy, nalezy kontrolowac jej marke i konsystencje w sposob
podany w obowiazujacej normie. Wyniki odbioré6w materiatow i wyrobow powinny by¢ kazdorazowo wpisywane do
dziennika budowy.

7. Odbiodr robdt
Wg zasad okreslonych pkt.7. ,, Odbidr techniczny wykonanych rob6ot ” w ST-00.00- Wymagania og6lne .



Odbidr robot polega na sprawdzeniu wymiaréw konstrukeji (zgodnos$ci ksztaltu, grubosci muru, sprawdzeniu
grubosci spoin i ich wypelnienia), zgodno$ci uzytych materiatdéw z wymaganiami projektu oraz starannos$cia,
doktadnoscig wykonania.

8. Przepisy zwigzane

PN-68/B-10020 Roboty murowe z cegly. Wymagania i badania przy odbiorze.

PN-B-12050:1996 Wyroby budowlane ceramiczne.

PN-EN 197-1:2002 Cement. Sktad, wymagania i kryteria zgodno$ci dotyczace cementu powszechnego uzytku.
PN-B-30000:1990 Cement portlandzki.

PN-88/B-30001 Cement portlandzki z dodatkami.

PN-EN 197-1:2002 Cement. Sktad, wymagania i kryteria zgodno$ci dotyczace cementéw powszechnego uzytku.
PN-88/B-30005 Cement hutniczy 25.

PN-86/B-30020 Wapno.

PN-EN 13139:2003 Kruszywa do zaprawy.



SZCZEGOLOWA SPECYFIKACJA TECHNICZNA WYKONANIA
I ODBIORU ROBOT BUDOWLANYCH

SST-03.00 Roboty instalacji §cianek dziatowych z plyt gipsowo kartonowych.

1. Wstep
1.1 Przedmiot SST

Przedmiotem niniejszej szczegdtowej specyfikacji technicznej (SST) sa wymagania dotyczace wykonania i odbioru
prac zwiazanych z montazem $cianek dziatowych z ptyt gipsowo — kartonowych na ruszcie metalowym.

1.2 Zakres stosowania SST

Specyfikacja techniczna jest stosowana jako dokument przetargowy i kontraktowy przy zleceniu i realizacji robot
wedtug punktu 1.1 i wymienionych w punkcie 1.3 .

1.3 Zakres robot objetych ST

Ustalenia zawarte w niniejszej specyfikacji dotycza zasad prowadzenia robot zwigzanych z wykonaniem:
— $cianek dzialowych wewnetrznych z plyt gipsowo —kartonowych

1.4 Ogolne wymagania dotyczace robot

Ogdlne wymagania dotyczace robot podano w ST.00.00.
2. Materialy

2.1 Ogolne wymagania dotyczgce materiatow
Ogolne wymagania dotyczgce materialdw, ich pozyskiwania i sktadowania podano w OST ,,Wymagania og6lne”.

2.2 Stosowane materialy

—  plyty gipsowo — kartonowe:
e Dlytag—k Zwykta (GKB)
e Dplytag—k Woda ( GKBI)
e Dlytag—k Zwykta (GKB
profile metalowe i elementy mocujace do konstrukcji nosne;j :
e np. elementy konstrukcyjne $cian dziatowych
o profile U, C, UA
o elementy konstrukcyjne sufitow podwieszonych
o profile CD, UD LW

— welna mineralna,

akcesoria 1 elementy montazowe jak wieszaki, klamry, blachowkrety,

o tasmy uszczelniajgce, kotki rozporowe, masy szpachlowe, kleje gipsowe,

o ta$ma zbrojace i inne wynikajace z zalecen producenta systemu
Wariantowo mozliwe jest zastosowanie materialdw i technologii zapewniajacych poréwnywalne parametry techniczne
systemu z ptytami gipsowymi niepalnymi.

3. Sprzet
3.1 Ogo6lne wymagania dotyczace sprzgtu

Ogolne wymagania dotyczace sprzetu podano w ST.00.00.
3.2 Sprzet do wykonywania robot

Do obrobki ptyt i montazu §cianek, zabudéw i sufitéw podwieszonych nalezy
uzywadé wylacznie sprzet zalecany i okre$lony przez producenta systemu.

4. Transport

4.1 Ogdlne wymagania dotyczace transportu



Ogodlne wymagania dotyczace transportu podano w ST.00.00. Wykonawca jest zobowigzany do stosowania
takich $rodkow transportu, ktore nie wplyng niekorzystnie na jako$¢ wykonywanych robot.

4.2 Transport materialow

Transport materiatow powinien odbywac si¢ samochodami skrzyniowymi odpowiadajacymi pod wzgledem
typow i ilosci wymaganiom zawartym w projekcie organizacji robot zaakceptowanych przez Zamawiajacego. Na
srodkach transportu przewozone materialty powinny by¢ zabezpieczone przed ich przemieszczaniem i uktadane
zgodnie z instrukcjami transportu.

Plyty g-k nalezy przenosi¢ recznie w pozycji pionowej lub przewozi¢ za pomocg odpowiednich $rodkow
transportowych do ptyt. Przy obrébce i montazu ptyt nalezy przestrzegaé¢ wskazoéwek producenta systemu.
Podczas osadzania ptyt nalezy zwr6ci¢ uwage na to, aby nie uszkodzi¢ narozy i krawedzi.

Aby zapobiec ewentualnym odksztatceniom lub innym uszkodzeniom ptyty g — k musza by¢ sktadowane na
ptaskim podtozu lub na kantéwkach rozmieszczonych co 50 cm.

Ptyty i akcesoria powinny by¢ zabezpieczone przed wilgocig i wptywami atmosferycznymi.

5. Wykonywanie robdt

5.1 Ogoblne zasady wykonywania robot
Ogodlne zasady wykonywania robot podano w ST.00.00.
5.2 Zasady wykonywania robot

1 Ptyty gipsowo — kartonowe nalezy mocowac¢ do konstrukcji nosnej szkieletu $ciany lub szkieletu

sufitu podwieszonego uprzednio zamocowanego do konstrukcji nosnej budynku.

2. W miejscach przewidywanego mocowania przyboré6w sanitarnych lub pochwytéw nalezy w szkielecie
wykona¢ odpowiednie wzmocnienia przewidywane przez producenta systemu. To samo dotyczy prowadzenia
instalacji elektrycznych i sanitarnych.

3. Mocowanie plyt do konstrukcji, polaczenia, styki — nalezy wykonywaé starannie wg. wskazan instrukcji
montazu przekazanej przez producenta. Plyty gipsowo — kartonowe jako wykonczenie §cian wewnetrznych
murowanych nalezy mocowac¢ do odpowiednio przygotowanej ptaszczyzny Sciany przy pomocy plackéw kleju
gipsowego rozmieszczonych w ilo$ci okreslonej przez producenta. W pomieszczeniach wilgotnych nalezy
zastosowac plyty gipsowo — kartonowe Woda ( GKBI ) impregnowane.

6. Kontrola jako$ci robdt
6.1 Ogolne zasady kontroli jako$ci robot

Ogodlne zasady kontroli jako$ci robot podano w ST.00.00.
6.2 Kontrola jako$ci wyrobow $ciennych i zapraw

Dostarczane na plac budowy materiaty i zaprawy nalezy kontrolowaé¢ pod wzgledem ich jakosci.

Zasady dokonywania takiej kontroli powinien ustali¢ kierownik budowy w porozumieniu z Zamawiajacym.
Kontrola jakoéci polega na sprawdzeniu, czy dostarczone materialty i wyroby maja za§wiadczenie o jakoS$ci
wystawione przez producenta oraz na sprawdzeniu wlasciwosci technicznych dostarczonego wyrobu na podstawie
tzw. badan doraznych.

7. Odbidr robdt
7.1 Ogolne zasady odbioru robot

Ogolne zasady odbioru rob6t podano w ST.00.00.
7.2 Spos6b odbioru robot

Roboty uznaje si¢ za zgodne z wymaganiami Zamawiajacego jezeli sa wykonane i sprawdzone wszystkie pomiary i
atesty.

7.3. Podstawa odbioru rob6t wykonania $cianek i sufitow

Podstawg dla odbioru robét powinny stanowi¢ nastg¢pujace dokumenty:
— dokumentacja techniczna,
— zaswiadczenia o jako$ci materiatow i wyrobow dostarczonych na budowe przez producentow,
— protokoty odbioru poszczegdlnych etapdw robdt szczegdlnie zanikajacych, jezeli odbiory te nie byty
odnotowane w dzienniku robot,
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— ekspertyzy techniczne w przypadku, gdy byty wykonywane przed odbiorem.
Odbidr robot powinien si¢ odbywaé po osadzeniu stolarki (o$cieznic) i catkowitym wykonaniu §cianek, oktadzin czy
sufitow.

8. Przepisy zwigzane

Warunki techniczne wykonania i odbioru robot

PN-B-79405 Plyty gipsowo - kartonowe

PN-75/B-14505 Zaprawy budowlane gipsowe i gipsowo-wapienne.
PN-96/B-02874 - plyty gipsowo - kartonowe jako Materiaty niepalne
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SZCZEGOLOWA SPECYFIKACJA TECHNICZNA WYKONANIA
I ODBIORU ROBOT BUDOWLANYCH

SST-04.00 Roboty tynkarskie

1. Wstep
1.1. Przedmiot SST.

Przedmiotem niniejszej szczegdtowej specyfikacji technicznej sg wymagania dotyczace wykonania i odbioru robét
tynkarskich realizowanych w ramach zadania okreslonego we Wstepie ST-00.00 — Wymagania ogolne

1.2. Zakres stosowania SST.

Szczegotowa specyfikacja techniczna jest stosowana jako dokument przetargowy przy zleceniu i realizacji robot
wymienionych w pkt. 1.1

1.3. Zakres robdt objetych SST.

Ustalenia zawarte w niniejszej specyfikacji dotyczg zasad prowadzenia robot zwigzanych z wykonaniem:
—  Wykonanie tynkéw wapienno-cementowych,
— wykonanie gtadzi gipsowych

1.4. Okreélenia podstawowe
Okreslenia podane w niniejszej SST sa zgodne z obowigzujacymi odpowiednimi normami i wytycznymi.
1.5. Ogolne wymagania dotyczace robot.

Wykonawca robot jest odpowiedzialny za jakos¢ wykonania robdt, ich zgodno$¢ ze sztukg budowlang, SST
i poleceniami Zamawiajacego

2. Materialy

—  $rodki gruntujace

— $rodki do czyszczenia podloza
— gotowa zaprawa tynkarska

— woda

3. Sprzet

Roboty wykonuje si¢ rgcznie i przy uzyciu elektronarzedzi.
Do prac na wysoko$ci nalezy stosowac¢ rusztowania, ustawiane zgodnie z DTR.

4. Transport.
Do transportu stuzg dowolne $rodki transportowe zaakceptowane przez Zamawiajacego

5.  Wykonanie robét.

5.1 Roboty przygotowawcze

Przed przystapieniem do wykonywania robdt tynkowych powinny byé zakonczone wszystkie roboty instalacyjne
podtynkowe, zamurowane przebicia i bruzdy, osadzone o$cieznice drzwiowe i okienne.

W murze ceglanym spoiny powinny by¢ nie zapetnione zaprawa na gltebokos$¢ 10-15 mm od lica muru. Jesli mur jest
wykonany na spoiny pelne, nalezy je wyskrobaé na glgbokos¢ jak wyzej lub zastosowac specjalne srodki zapewniajace
nalezyta przyczepno$é tynku do podtoza.

Bezposrednio przed tynkowaniem podtoze nalezy oczysci¢ z kurzu szczotkami oraz usunaé plamy z rdzy i substancji
thustych. Plamy z substancji thustych mozna usunaé przez zmycie 10% roztworem szarego mydta lub przez wypalenie
lampa benzynowa. Nadmiernie suchg powierzchnie muru nalezy zwilzy¢ woda.

Elementy metalowe (ksztaltowniki, blachy) powinny by¢ na catej powierzchni owinigte siatka stalowa lub druciano-
ceramiczng przewigzang drutem lub w inny sposob zamocowang trwale do podtoza.

Przy wykonywaniu tynkow gipsowych lub gipsowo-wapiennych podtoze metalowe powinno by¢ zabezpieczone przed
korozja.

5.2 Roboty wlasciwe — tynkowanie
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Tynki trojwarstwowe skladajace si¢ z obrzutki, narzutu i gtadzi stosowane sg migdzy innymi we wnetrzach
pomieszczen . Narzut tynkow wewnetrznych nalezy wykonywaé wedlug pasow lub listew kierunkowych. Gtadz nalezy
nanosi¢ po zwigzaniu warstwy narzutu, lecz przed jej stwardnieniem. Podczas zacierania warstwa gtadzi powinna by¢
mocno dociskana do warstwy narzutu.

6. Kontrola jakos$ci robot.

Kontrola jako$ci robodt polega na sprawdzeniu :
— jako$ci zastosowania materialow i mieszanek tynkarskich,
— prawidtowosci przygotowania podtozy ,
— przyczepnosci tynkow do podtoza
— grubosci tynku,
— wygladu powierzchni tynku ,
— prawidtowosci wykonania powierzchni i krawedzi tynku, wykonczenia tynku na narozach, stykach

i szczelinach dylatacyjnych.
W szczegblnoscei przy wykonywaniu robodt nalezy :

— zabezpieczy¢ stolarke okienna, posadzke i inne elementy wyposazenia budynku przed uszkodzeniem lub
zniszczeniem

— zachowa¢ staranno$¢ przy skuwaniu tynkow, z usunigciem luznych fragmentéw tynkow — bez uszkodzenia
podioza ceglanego lub innego

7. Odbior robdt

Wg zasad okreslonych pkt.7. ,, Odbioér techniczny wykonanych robot ” w ST-00.00- Wymagania ogdlne .
Badania przy odbiorze polegajg na sprawdzeniu technicznych dokumentdéw kontrolnych i przeprowadzeniu pomiaréw
dla sprawdzenia wymogow podanych w p. 6.

8. Przepisy zwigzane

PN-85/B-04500 Zaprawy budowlane. Badania cech fizycznych i wytrzymatosciowych.

PN-70/B-10100 Roboty tynkowe. Tynki zwykte. Wymagania i badania przy odbiorze.

PN-88/B-32250 Materialy budowlane. Woda do betonoéw i zapraw.

PN-B-30020:1999 Wapno.

PN-79/B-06711 Kruszywa mineralne. Piaski do zapraw budowlanych.

PN-90/B-14501 Zaprawy budowlane zwykte.

PN-B-19701;1997 Cementy powszechnego uzytku.

PN-ISO-9000 (Seria 9000, 9001, 9002, 9003 i 9004) Normy dotyczace systemow zapewnienia jakosci i zarzgdzanie
systemami zapewnienia jakosci
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SZCZEGOLOWA SPECYFIKACJA TECHNICZNA WYKONANIA
I ODBIORU ROBOT BUDOWLANYCH

SST-05.00 Roboty malarskie i izolacyjne

1. Wstep
1.1. Przedmiot SST.

Przedmiotem niniejszej szczegdtowej specyfikacji technicznej sg wymagania dotyczace wykonania i odbioru robot
malarskich realizowanych w ramach zadania okre§lonego we Wstepie ST-00.00 — Wymagania og6lne

1.2. Zakres stosowania SST.

Szczegotowa specyfikacja techniczna jest stosowana jako dokument przetargowy przy zleceniu i realizacji robot
wymienionych w pkt. 1.1

1.3. Zakres robdt objetych SST.
Roboty, ktorych dotyczy specyfikacja obejmujg wszystkie czynnos$ci umozliwiajace i majace na celu wykonanie n/w

robdt malarskich wystepujacych w obiekcie :

Pomalowanie nowych i starych tynkéw $cian i sufitow:

— malowanie farbami akrylowymi posiadajacymi atesty PZH i dopuszczonymi do stosowania w zaktadach
shuzby zdrowia — 2 warstwy.

Wykonanie izolacji wodne;j
1.4. Okreélenia podstawowe
Okres$lenia podane w niniejszej SST sa zgodne z obowigzujacymi odpowiednimi normami i wytycznymi.
1.5. Ogolne wymagania dotyczace robot.

Wykonawca roboét jest odpowiedzialny za jako$¢ wykonania robot, ich zgodno$¢ ze
sztukg budowlang , SST i poleceniami Zamawiajacego.

2. Materialy
2.1. Mleko wapienne

Mleko wapienne powinno mieé postaé cieczy o gestosci $mietany, uzyskanej przez rozcienczenie 1 czesci ciasta
wapiennego z 3 cze$ciami wody, tworzaca jednolita mase bez grudek i zanieczyszczen.

2.2. Farby budowlane gotowe

Farby niezaleznie od rodzaju powinny odpowiada¢ wymaganiom norm panstwowych lub §wiadectw dopuszczenia do
stosowania w budownictwie.

2.3. Srodki gruntujace

Przy malowaniu farbami emulsyjnymi
- powierzchni betonowych lub tynkéw nie zaleca si¢ gruntowania, o ile instrukcja uzycia nowego rodzaju farby
emulsyjnej nie podaje inaczej
- na chlonnych podtozach nalezy stosowa¢ do gruntowania farb¢ emulsyjna rozcienczong woda w stosunku 1:3:5 z tego
samego rodzaju farby, z jakiej przewiduje si¢ wykonanie powtoki malarskiej
3. Sprzet
Roboty wykonuje si¢ r¢cznie i przy uzyciu agregatow tynkarskich .
Do prac na wysoko$ci nalezy stosowac¢ rusztowania, ustawiane zgodnie z DTR.
4. Transport.

Do transportu stuzg dowolne §rodki transportowe zaakceptowane przez Zamawiajacego.
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Podczas transportu materialy i elementy konstrukcji powinny by¢ zabezpieczone przed uszkodzeniami lub utrata
stateczno$ci.

5.  Wykonanie robét.

5.1 Roboty przygotowawcze

Roboty malarskie wewnatrz budynku powinny by¢ wykonywane dopiero po wyschnigciu nowych tynkow i miejsc
naprawionych

Powierzchnia tynkoéw powinna by¢ pozbawiona zanieczyszczen (np. kurzu, wykwitow solnych, thuszczu).

Tynki uprzednio malowane farbami nalezy oczysci¢ ze starej farby 1 wszelkich wykwitéw oraz odkurzy¢ i umy¢ woda.
Po umyciu powierzchnia tynkéw nie powinna wykazywaé $ladow stare farby ani pytu po starej powloce malarskie;.
Uszkodzenia tynkéw nalezy naprawi¢ odpowiednia zaprawa.

Elementy metalowe nalezy przed malowaniem oczys$ci¢ ze zgorzeliny, rdzy, pozostalosci zapraw, odttuscié

i zabezpieczy¢ antykorozyjnie.

Podtoza drewniane i z materiatdw drewnopochodnych powinny by¢ niezmurszate, bez zepsutych i wypadajacych
sekow oraz zaciekow zywicznych. Powierzchnia powinna by¢ odkurzona i oczyszczona z plam ttuszczu, zywicy,
starej farby i innych zanieczyszczen. Ewentualne uszkodzenia naprawié¢ szpachlowka

Powierzchnia podtég powinna by¢ pozbawiona zanieczyszczen (np. kurzu, wykwitow solnych, thuszczu).

Podlogi nalezy oczys$ci¢ ze wszelkich wykwitow oraz odkurzy¢ i umy¢ woda. Po umyciu powierzchnia podtég nie
powinna wykazywa¢ $ladow pyt.

5.2 Roboty wlasciwe — malowanie i nanoszenie powlok izolacyjnych

Roboty powinny by¢ prowadzone w temperaturze nie nizszej niz + § C i nie wyzszej niz 259 C, a temperatura podtoza
nie przekraczata 2P C. Przy wykonywaniu prac w pomieszczeniach zamknietych nalezy zapewnié odpowiednig
wentylacje.
Elementy ktore w czasie robot moga ulec uszkodzeniu lub zanieczyszczeniu, nalezy zabezpieczy¢ i ostonic przed
zabrudzeniem.
Prace nalezy prowadzi¢ zgodnie z instrukcja producenta farb i powlok.
Powloki malarskie powinny by¢ :

— niezmywalne przy stosowaniu srodkow myjacych, odporne na tarcie na sucho i na szorowanie;

— aksamitno — matowe lub posiada¢ nieznaczny potysk;

— jednolitej barwy, rownomierne, bez smug, plam, zgodne ze wzorem producenta i ustaleniami

z Zamawiajacym;

— bez uszkodzen przeswitow podtoza, sladéw pedzla;

—  bez zluszczen, odstawania od podtoza oraz widocznych taczen i poprawek;
Powloki izolacyjne powinny by¢ :

— przystosowane do uktadania na nich plytek podtogowych,

—  bez uszkodzen przeswitéw podtoza,

— ulozone rdwnomiernie zgodnie z zaleceniami producenta.

6. Kontrola jakoSci robot.

Kontrola jako$ci robdt polega na sprawdzeniu przed przystgpieniem do malowania:
. podtoza:
— wyglad powierzchni podlozy nalezy ocenia¢ wizualnie z odleglosci okoto 1 m, w rozproszonym S$wietle
dziennym lub sztucznym
. materialow
— czy dostarczone materialy posiadaja dokumenty §wiadczace o dopuszczeniu do obrotu i powszechnego
zastosowania wyrobow uzywanych w robotach malarskich
— terminy przydatnosci do uzycia podane na opakowaniach
— wyglad zewngtrzny w kazdym opakowaniu
Ocene wygladu zewnetrznego nalezy przeprowadzi¢ wizualnie.
Niedopuszczalne jest stosowanie farb w ktorych widaé : skoagulowane spoiwo, nie roztarte pigmenty, grudki
wypehiaczy, kozuch, §lady plesni, trwaly nie dajacy si¢ usuna¢ osad, nadmierne utrzymujace si¢ spienienie, obce
wytracenia, zapach gnilny.
Po wykonaniu malowania nalezy oceni¢ jako$¢ powlok malarskich biorgc pod uwage :
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— sprawdzenie wygladu zewng¢trznego wizualnie, okiem nieuzbrojonym w $wietle rozproszonym, z odlegtosci
okoto 0,5 m;
— sprawdzenie zgodnosci barwy i potysku przez poréwnanie w §wietle rozproszonym
— wyschniecie tej powtoki z wzorcem producenta
— sprawdzenie odpornosci na wycieranie przez lekkie, kilkukrotne pocieranie jej powierzchni welniang lub
bawetniang szmatka w kolorze kontrastowym do powtoki.
W szczegblnoéci przy wykonywaniu robot nalezy zabezpieczy¢ stolarke okienna, posadzke i inne elementy
wyposazenia budynku przed uszkodzeniem lub zniszczeniem .

7. Odbidr robdt

Wg zasad okre$lonych pkt.7. ,, Odbiér techniczny wykonanych robot ” w ST-00.00- Wymagania ogdlne .
Badania przy odbiorze polegajg na sprawdzeniu technicznych dokumentéw kontrolnych i przeprowadzeniu pomiarow
dla sprawdzenia wymogow podanych w p. 6.

8. Przepisy zwigzane

PN-69/B-10280 Roboty malarskie budowlane wodorozcienczalnymi farbami emulsyjnymi
PN-72/M-47185 Agregaty malarskie. Ogolne wymagania i badania

PN-EN 459-1: 2003 Wapno budowlane

BN-67/6118-25 Pokosty sztuczne i syntetyczne

BN-82/6118:32 Pokost Iniany

PN-C-81901:2002 Farby olejne da gruntowania ogolnego stosowania

PN -C-81901:2002 Farby olejne i ftalowe nawierzchniowe ogoélnego stosowania

BN -7116113-46 Farby chemoutwardzalne na stolark¢ budowlang

PN-C-81607: 1998 Emalie olejno-zywiczne, ftalowe modyfikowane

PN-C-81802:2002 Lakiery wodorozcienczalne stosowane wewnatrz
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SZCZEGOLOWA SPECYFIKACJA TECHNICZNA WYKONANIA
I ODBIORU ROBOT BUDOWLANYCH

SST-06.00 Roboty posadzkowe i wyktadzinowe

1. Wstep
1.1. Przedmiot SST.

Przedmiotem niniejszej szczegdtowej specyfikacji technicznej sg wymagania dotyczace wykonania i odbioru robot
posadzkowych i wyktadzinowych realizowanych w ramach zadania okreslonego we Wstepie ST-00.00 — Wymagania
ogolne

1.2. Zakres stosowania SST.

Szczegotowa specyfikacja techniczna jest stosowana jako dokument przetargowy przy zleceniu i realizacji robot
wymienionych w pkt. 1.1

1.3. Zakres robot objetych SST.

Roboty, ktorych dotyczy specyfikacja obejmujg wszystkie czynnoséci umozliwiajace i majgce

na celu wykonanie n/w robdt posadzkowych i wyktadzinowych wystepujacych w obiekcie :
— roboty podstawowe polegajace na wykonaniu wylewki samopoziomujacej i utozenia wyktadziny PCV
— uktadanie plytek ceramicznych i gres na Scianach i podtogach

1.4. Okreslenia podstawowe
Okreslenia podane w niniejszej SST sg zgodne z obowigzujacymi odpowiednimi normami i wytycznymi.
1.5. Ogolne wymagania dotyczace robot.

Wykonawca robot jest odpowiedzialny za jako$¢ wykonania robdt, ich zgodnosc¢ ze
sztuka budowlana , SST i poleceniami Zamawiajacego.

2. Materialy

—  pytki ceramiczne $cienne szkliwione (PN-90/B-12031), Sciany we wskazanych pomieszczeniach z ptytek
ceramicznych o wymiarach 30x60cm i 30x30 w kolorze biatym. Rektyfikowane.

— do klejenia ptytek ceramicznych $ciennych szkliwionych nalezy uzy¢ klejow cementowych Kompozycje
klejace do mocowania plytek ceramicznych musza spetnia¢ wymagania PN-EN 12004:12002 lub
odpowiednich aprobat technicznych,

— Posadzki z wyktadzin syntetycznych zgrzewanych. Kolorystyka wg rysunkow. Wywiniecie na cokoty o

wysoko$¢ 10cm. Wyktadziny o wlasciwosciach:
* Antyposlizgowos¢ (DIN 51130) R9
Wymaga si¢ montazu systemowego dla danej wyktadziny:
* Podloze musi by¢ czyste, suche i bez pgknie¢. Nalezy usunaé kurz i zabrudzenia, takie jak plamy
farby, oleju, itd., ktore moga zmniejszac przyczepnos¢. Ubytki w posadzce po demontazu
istniejgcych wyktadzin uzupetnié wtasciwg szpachlg betonows i zatrze¢ na gtadko.
* W jednym pomieszczeniu nalezy wykorzystywac rolki z tej samej partii produkcyjnej by unikngé
réznicy wybarwienia (UWAGA! Korytarz)
* Nalezy stosowac¢ kleje systemowe zgodnie z wymogami producenta wyktadzin. Sposob stosowania
kleju i montaz wyktadziny wg wytycznych producenta.
Kolorystyka wyktadzin: odcienie szarosci i bigkit.
* jasny szary
* bekitny

—  Ulozenie wyktadziny wg rysunku.

—  plytki ceramiczne podlogowe — rektyfikowane, antyposlizgowe, przystosowane do obiektow uzytecznosci
publicznej . Kolorystyka do uzgodnienia z Zamawiajacym,

— wylewka samopoziomujaca- masa niwelujaca, o bardzo dobrych wiasciwos$ciach rozptywanych,
o wytrzymato$ci na $ciskanie 20-24 N/mm2 oraz na zginanie 9 N/mm?2.

— $rodek gruntujacy - gleboko penetrujacy , zgodny ze stosowanymi masami niwelujgcymi.

—  $rodki naprawcze- zgodne ze stosowanymi masami niwelujgcymi.
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—  kleje - zalecane przez Producenta wyktadziny, zgodne ze stosowanymi masami niwelujagcymi.
— akcesoria - listwy wyoblajace pod wyktadzing, zgodnie z zaleceniami Producenta.

3. Sprzet

Roboty wykonuje si¢ recznie. Kleje nalezy przygotowac przy uzyciu mieszadet i elektronarzedzi obrotowych .
4. Transport.
Do transportu stuzg dowolne $rodki transportowe zaakceptowane przez Zamawiajgcego.

5. Wykonanie robot.

Zaleca sig¢ zagruntowanie starego podtoza preparatem gruntujgcym, zgodnie z instrukcjg producenta.
Podtoze powinno stanowi¢ powierzchni¢ czysta, niepylaca, bez ubytkdéw i thustych plam
Przed przystapieniem do zasadniczych robo6t podtogowych i okladzinowych, nalezy przygotowaé wszystkie niezbgdne
materiaty, narzedzia i sprzet, posegregowaé plytki wg wymiaréw, gatunku i odcieni oraz rozplanowac sposéob
uktadania.
e Okfadziny $cienne z ptytek ceramicznych .
Na podtoze z tynku nanie$é zaprawe klejaca paca z zebatg krawedzia.
Kompozycja klejaca powinna by¢ natozona rownomiernie i pokrywa¢ powierzchnie okoto 1 m2 lub pozwoli¢ na
wykonanie wyktadziny w ciagu okoto 10 —15 min. Grubo$¢ warstwy zaprawy klejacej zalezy od rodzaju podtoza
i wielkosci ptytek i wynosi §rednio 4 — 6 mm
Przed catkowitym stwardnieniem kleju, ze spoin pomigdzy ptytkami nalezy usuna¢ jego nadmiar.
Do spoinowania ptytek mozna przystapic¢ nie wczesniej niz po uptywie 24 godzin od tozenia ptytek. Doktadny czas
powinien by¢ okreslony przez producenta w instrukcji stosowania zaprawy klejacej. Spoinowanie wykonaé
rozprowadzajac zaprawe fugowa po powierzchni wykladziny paca gumowa. Zaprawe fugowa nalezy doktadnie
wcisngé w przestrzenie miedzy plytkami. Nadmiar zaprawy zebra¢ z powierzchni ptytek wilgotna gabka.
e  Wykladziny rulonowe
Przed przystapieniem do robdt zasadniczych Wykonawca w porozumieniu z Zamawiajacym ustali harmonogram prac
uwzgledniajacy specyfike obiektu oraz wymagany termin

zakonczenia robot. W ramach robdt przygotowawczych nalezy:

— rozebra¢ istniejaca posadzke z ptytek PCV,

— oczyS$ci¢ podioze

—  skué wystepujace nierdwnosci

— naprawi¢ wszystkie uszkodzenia, rysy

— oczyscié $ciang do wysokosci cokolika tj 10 cm od posadzki

— wykona¢ dylatacje konstrukcyjne
Roboty podstawowe posadzkowe:

— zagruntowa¢ podloze srodkiem gruntujacym

— wykona¢ - utozy¢ wylewke samopoziomujaca

—  przeszlifowaé wylewke

— ustali¢ kompozycje kolorystyczng wyktadziny

— wyznaczy¢ w skali I: | wszystkie linie taczeniowe

— przyklei¢ wyktadzing do podioza
Uwaga: Wyktadzing nalezy uktadaé¢ wzdtuznie - w pasach uktadania wyktadziny.
Montaz wyktadziny:
Wyktadzina powinna by¢ przechowywana w miejscu montazu w temperaturze min. 18-22°C. Rolki wyktadziny nalezy
rozwina¢ na 24 godziny przed montazem, by materiat pozbyt si¢ naprezen i przyjal temperatur¢ otoczenia.
Przycia¢ wyktadzing zgodnie z ksztaltem pomieszczenia. Wszystkie fabryczne krawedzie powinny byé przycicte.
Laczenia powinny przebiega¢ réwnolegle do linii budowlanych. Nalezy unika¢ taczen w wejsciach. Wszystkie taczenia
nalezy frezowa¢ na 2/3 grubo$ci wykladziny a nastgpnie spawac sznurem. Po spawaniu $cigé nadmiar sznura po
wystygnigciu. Przy wywijaniu wyktadziny na $ciang nalezy uzywac profili wyobleniowych. Do klejenia powierzchni
pionowych nalezy uzywac klejow kontaktowych. Wszystkie taczenia pionowe nalezy spawacé. Klej nalezy uzywac
zgodnie z instrukcja Producenta. Nalezy go naktada¢ paca zabkowang w ksztalcie litery V, o wysokos$ci zgbkow 1,5
mm i rozstawie 5 mm. Klejenie i walcowanie musi si¢ odbywac w czasie wigzania kleju. Po zakonczeniu wszystkich
robdt podstawowych, nalezy wykona¢ roboty wykonczeniowe i uzupetniajace tj.:

— zaspoinowac silikonem gorng krawedz wyktadziny na Scianie
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— oczys$ci¢ i zmy¢ wyktadzing, wicksze zabrudzenia doczysci¢ padami Sciernymi Producenta Wyktadziny.

6. Kontrola jakos$ci robét.

Kontrola jako$ci robdt polega na sprawdzeniu przed przystapieniem do robdt wlasciwych :

e podioza:

— sprawdzenie wizualne prawidlowosci ulozenia ptytek oraz ich barwe i odcien,

— sprawdzenie odchylenia powierzchni od plaszczyzny za pomocg taty kontrolnej dtug. 2 m przyktadanej
w dowolnych kierunkach, ktére nie powinno przekracza¢ 3 mm na dlugosci laty i nie wigksze niz 5 mm na
catej dtugosci lub szerokosci posadzki w pomieszczeniu.

— Dla oktadzin z ptytek na $cianach tolerancja odchylek nie moze przekracza¢ 2 mm na dtugosci 2 m;

— sprawdzenie szerokosci i catkowitego wypetnienia spoin zaprawg do spoinowania;

— sprawdzenie prostoliniowos$ci spoin za pomoca cienkiego drutu nacigganego wzdluz spoin na catej ich
dtugosci, ktorej odchylenie nie powinno wynosi¢ wiecej niz 2 mm na dtugosci 1 m i 3 mm na catej dtugosci
lub szerokosci posadzki,

— sprawdzenie grubosci warstwy klejacej pod ptytkami, ktéora powinna by¢ zgodna z ustaleniami niniejszej
specyfikacji lub instrukcja producenta;

e materialow

— czy dostarczone materialy posiadaja dokumenty §wiadczace o dopuszczeniu do obrotu i powszechnego
zastosowania wyrobow uzywanych w robotach oktadzinowych i podtogowych

7. Odbior robot

Wg zasad okreslonych pkt.7. ,, Odbidr techniczny wykonanych robét ” w ST-00.00- Wymagania og6lne .
Badania przy odbiorze polegaja na sprawdzeniu technicznych dokumentéw kontrolnych i przeprowadzeniu pomiaréw
dla sprawdzenia wymogéw podanych w p. 6.

8. Przepisy zwiazane

PN-EN 87:1994 Ptyty i plytki ceramiczne $cienne i podlogowe. Definicje, klasyfikacja, wtasciwosci i znakowanie.
PN-90/B-12031 Ptytki ceramiczne $cienne szkliwione.

PN-EN 12004:2002 Kleje do ptytek. Definicje i wymagania techniczne.

PN-EN 13888:2004 Zaprawy do spoinowania ptytek. Definicje i wymagania techniczne.

Warunki techniczne wykonania i odbioru robdt budowlanych — tom I czgé¢ 4 : Podtogi i posadzki.

Wyd. 4 Arkady W-wa 1990 r. Warunki wykonania i odbioru robét budowlanych czesé ,,B” zeszyt 5 : Oktadziny
i wyktadziny z plytek ceramicznych. Wydanie ITB — 2004 r.
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SZCZEGOLOWA SPECYFIKACJA TECHNICZNA WYKONANIA
I ODBIORU ROBOT BUDOWLANYCH

SST-07.00 Roboty w zakresie stolarki budowlane;j

1. Wstep
1.1. Przedmiot SST.

Przedmiotem niniejszej szczegdtowej specyfikacji technicznej sa wymagania dotyczace wykonania i odbioru stolarki
budowlanej w ramach zadania okreslonego we Wstgpie
ST-00.00 — Wymagania ogdlne

1.2. Zakres stosowania SST.

Szczegotowa specyfikacja techniczna jest stosowana jako dokument przetargowy przy zleceniu i realizacji robot
wymienionych w pkt. 1.1

1.3. Zakres robot objetych SST.

Roboty, ktorych dotyczy specyfikacja obejmujg wszystkie czynnoséci umozliwiajace i majgce
na celu wykonanie n/w robdt w zakresie stolarki budowlanej wystepujacych w obiekcie :
— montaz drzwiowych wewngtrznych jednoskrzydtowych i dwuskrzydtowych

1.4. Okreélenia podstawowe
Okres$lenia podane w niniejszej SST sa zgodne z obowigzujacymi odpowiednimi normami i wytycznymi.
1.5. Ogolne wymagania dotyczace robot.

Wykonawca robot jest odpowiedzialny za jako$¢ wykonania robdt, ich zgodno$¢ ze sztuka budowlang , SST
i poleceniami Zamawiajacego.

2. Materialy

— Drzwi wewngtrzne aluminiowe,
—  Drzwi wewngtrzne plytowe, fabrycznie wykonczone z o$cieznicami regulowanymi

3. Sprzet
Roboty wykonuje si¢ recznie

4. Transport.

Do transportu drzwi stuzg dowolne $rodki transportowe a do transportu okien specjalne samochody do przewozenia
tego typu materiatu szklanego.
Wyroby powinny by¢ starannie zabezpieczone przed uszkodzeniem.

5.  Wykonanie robét.

5.1 Roboty przygotowawcze

Przed osadzeniem stolarki drzwiowej nalezy sprawdzi¢ doktadno$¢ wykonania oSciezy.
Sposob osadzania oscieznic drzwiowych w murach grubych i $ciankach dziatowych okresla pkt 2.3.10 normy
PN-68/B-10020 ,, Roboty murowe z cegly. Wymagania i badania przy odbiorze ,, .

5.2 Roboty wlasciwe

Przed zamontowaniem drzwi nalezy sprawdzi¢ ustawienie oScieznic w pionie i poziomie .
Po zamontowaniu, drzwi nalezy doktadnie zamkna¢ i sprawdzi¢ luzy w stykach elementéw stolarki .
Powierzchnia powlok elementow stolarki powinna by¢ jednolita, bez uszkodzen, poprawek, i rys i odpryskow.

6. Kontrola jakoS$ci robot.

Kontrola jako$ci robot polega na sprawdzeniu :
— zgodnos$ci wymiaréw
— sprawdzenia jakos$ci i rodzaju materiatéw z ktdrych zostaly wykonane wyroby
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— sprawdzenia prawidlowosci wykonania z uwzglednieniem szczeg6tow konstrukcyjnych
— sprawdzenie prawidtowosci zamontowania i uszczelnienia stolarki

7.  Odbidr robdt

Wg zasad okreslonych pkt.7. ,, Odbior techniczny wykonanych robot ” w ST-00.00- Wymagania ogdlne .
Badania przy odbiorze polegajg na sprawdzeniu technicznych dokumentéw kontrolnych i przeprowadzeni pomiarow
dla sprawdzenia wymogéw podanych w p. 6.

8. Przepisy zwiazane

PN-88/B- 10085 Stolarka budowlana. Okna i drzwi .Wymagania i badania .

PN-68/B- 10020 Roboty murowe z cegly. Wymagania i badania przy odbiorze.

PN-B-13083: Szkto budowlane bezpieczne.

Warunki techniczne wykonania i odbioru robdt budowlanych — tom I cze$¢ 4 : Stolarka budowlana i szklenie .
Wyd. Arkady W-wa 1990 .
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SZCZEGOLOWA SPECYFIKACJA TECHNICZNA WYKONANIA
I ODBIORU ROBOT BUDOWLANYCH

SST-08.00 Roboty w zakresie wykonania sufitow podwieszanych

1. Wstep
1.1. Przedmiot SST.

Przedmiotem niniejszej szczegdtowej specyfikacji technicznej sa wymagania dotyczace wykonania i odbioru sufitow
podwieszanych w ramach zadania okreslonego we Wstepie ST-00.00 — Wymagania ogdlne

1.2. Zakres stosowania SST.
Szczegotowa specyfikacja techniczna jest stosowana jako dokument przetargowy przy zleceniu i realizacji robot

wymienionych w pkt. 1.1

Okreslenia podstawowe
Okres$lenia i nazewnictwo uzyte w niniejszej szczegétowej specyfikacji technicznej sa zgodne z obowiazujacymi
podanymi w normach PN i przepisach Prawa budowlanego.

Zakres robdt objetych SST

Ustalenia zawarte w niniejszej specyfikacji obejmuja zabudowy z ptyt dekoracyjnych i dzwigkochtonnych
stanowiacych poszycie azurowej konstrukcji sufitow w systemie lekkiej zabudowy szkieletowej, zastgpujace tynki
sufitow, do ktorych wykonania zostaty uzyte materiaty odpowiadajace wymaganiom norm lub aprobat technicznych.

Ogoélne wymagania dotyczace robot
Wykonawca robét jest odpowiedzialny za jakos$¢ ich wykonania oraz za zgodno$¢ z dokumentacja projektowa, SST i

poleceniami Inzyniera.

MATERIALY

Wymagania ogélne
Ogo6lne wymagania dotyczgce materiatow, ich pozyskiwania i sktadowania podano w OST ,,Wymagania og6lne”.

Materiaty potrzebne do wykonania robot
Sufity podwieszane:

sufit podwieszany z ptyta g-k

sufit podwieszany z ptyt modutowych 60x60
Nalezy zdemontowa¢ wszystkie sufity podwieszane na terenie oddziatu, oczysci¢ przestrzen
miedzystropowa, wykona¢ uszczelnienia niezbednych przeku¢ i wyréwna¢ powierzchnie.
W korytarzu nalezy wykona¢ sufit podwieszony, modutowy 60x60cm, mineralny do stosowania w
obiektach szpitalnych montowany systemowo do istniejacego stropu na ruszcie systemowym. Przed
montazem istniejace tynki uzupetnié, przeszpachlowaé i pomalowac farba posiadajaca atesty PZH i
dopuszczonymi do stosowania w zaktadach stuzby zdrowia, umozliwiajacy czyszczenie, kolor biaty,
zgodnie z instrukcja stosowania. Sufit montowany na wysokosci 2,50m od posadzki.
Wyposazenie instalacyjne takie jak: oprawy o§wietleniowe zwykte i ewakuacyjne, anemostaty w razie
mozliwos$ci nalezy lokalizowa¢ centralnie w danym segmencie sufitu.
W pomieszczeniach rehabilitacji i salach wzmozonego nadzoru nalezy obudowac¢ kanaty wentylacji
mechanicznej wg wymiaréw na rysunkach — sufitem systemowym gipsowo-kartonowym. Malowanie farba
bakteriobdjcza przeznaczong do pomieszczen wzmozonego nadzoru medycznego.
Wytyczne ukladania sufitéw wg rysunku wykonawczego.
Montaz opraw o$wietleniowych nastropowo.
Malowanie sufitow farba przeznaczong do obiektow stuzby zdrowia posiadajaca odpowiednie aprobaty i
certyfikaty.
Przy wejsciu na oddziat od tacznika E po prawej stronie nalezy wykonaé¢ nadwieszenie z g-k nad ,,mottem”
o wymiarach wg rysunku na szeroko$¢ wneki.
Plyty gipsowo-kartonowe
_  Plyta gips. karton..gr.12,5mm

Profile stalowe zimnogiete
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Do wykonania rusztow sufitéw podwieszanych powinny by¢ stosowane ksztaltowniki zimno giete z blachy stalowej,
ocynkowanej wg PN-89/H-92125, gatunku St0S wg PN-88/H-84020 lub gatunku DX51D+Z wg PN-EN 10142+A1:
1997.
Ksztattowniki stalowe powinny by¢ powierzchniowo zabezpieczone przed korozja powtoka cynkowa (nanoszong
ogniowo) charakteryzujaca si¢ :
gruboscig >7pm (100g/m2 lub >19pum (275g/m2) badang wg PN-EN ISO 2178: 1998 (badanie masy powloki wg
PN-EN 10142+A1: 1997),
przyczepnoscig — brak zluszczen wg PN-EN 10142+A1: 1997,
_ wygladem powierzchni — bez wad wg PN-EN 10142+A1: 1997.
Ksztattowniki potrzebne do wykonania sufitu:
Wieszak w 60/100
Profile no$ne 60/27
Profile przyscienne 28/27
Akcesoria stalowe
stuza do 1aczenia ksztaltownikow konstrukcji nosnej z podtozem i migdzy sobg:
taczniki wzdhuzne,
uchwyty bezposrednie dtugie,
uchwyty bezposrednie krotkie,
kotki rozporowe plastikowe, metalowe,
kotki szybkiego montazu,
_  kotki wstrzeliwane.
Wszystkie akcesoria powinny by¢ wykonane ze stali ocynkowanej wg wymagan jak dla ksztaltownikéw stalowych
wg pkt. 2.3.
Inne akcesoria
Akcesoria stosowane do wykonania systemow suchej zabudowy:
taSmy spoinowe: z widkna szklanego, samoprzylepna z wtdkna szklanego, perforowana papierowa — do
wzmacniania spoin migdzy plytami gipsowo-kartonowymi oraz spoin naroznych i obwodowych,
uszczelki obwodowe: polietylenowe grubosci 3, 4mm, filcowe Smm, z welny mineralnej do 10mm — do
uszczelniania potgczen konstrukcji ze stropem i §cianami bocznymi.
Klej gipsowy
Do mocowania ptyt gipsowo-kartonowych stosuje si¢ gotowe kleje gipsowe. Termin wazno$ci i warunki stosowania
okreslajg instrukcje stosowania opracowane przez poszczegdlnych Producentow.
Wkrety
Do mocowania ptyt gipsowo-kartonowych do ksztattownikow nos$nych, taczenia ksztalttownikéw migdzy soba oraz
mocowania profili w uchwytach powinny by¢ stosowane - wkrety stalowe, blachowkregty samowiercace:
Masa szpachlowa
Do wykonywania polaczen migdzy ptytami gipsowo-kartonowymi oraz spoin naroznych i obwodowych powinny
by¢ stosowane gipsowe masy szpachlowe przeznaczone do spoinowania. Do koncowego szpachlowania phyt
powinna by¢ stosowana masa szpachlowa przeznaczona do szpachlowania powierzchniowego. Warunki stosowania
mas szpachlowych okreslaja instrukcje Producentéw dla poszczegdlnych wyrobow.

SPRZET

Wymagania ogdlne
Ogo6lne wymagania dotyczace sprz¢tu podano w ST ,,Wymaganiach ogdlnych”.

Sprzet do wykonywania robdt
Wykonawca jest zobowigzany do uzywania jedynie takiego sprzgtu, ktory nie spowoduje niekorzystnego wptywu na
jakos$¢ i srodowisko wykonywanych robot.

TRANSPORT
Wymagania ogélne
Ogo6lne wymagania dotyczace transportu podano w ,,Wymaganiach ogolnych” ogolnej specyfikacji technicznej.

Transport materialow

Transport materialdéw odbywa si¢ przy w sposob zabezpieczajacy je przed przesuwaniem podczas jazdy,
uszkodzeniem mechanicznym zawilgoceniem i zniszczeniem, a okreslony w instrukcji Producenta i dostosowanej do
polskich przepisow przewozowych.
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Przechowywanie i sktadowanie materiatow

Materiaty systemow suchej zabudowy powinny by¢ pakowane w sposob zabezpieczajacy je przed uszkodzeniem i
zniszczeniem okreslony przez producenta. Instrukcja winna by¢ dostarczona odbiorcom w jezyku polskim. Na
kazdym opakowaniu powinna znajdowac si¢ etykieta zawierajgca:

nazwe i adres producenta,

nazwe¢ wyrobu wg aprobaty technicznej jaka wyrdb uzyskal,

_ datg produkcji i nr partii,

_ Wymiary,

liczbe sztuk w pakiecie,

numer aprobaty technicznej,

nr certyfikatu na znak bezpieczenstwa,

_ znak budowlany.

Sktadowanie materiatdéw powinno odbywac si¢ w pomieszczeniach zamknigtych i suchych, na poziomym i mocnym
podktadzie.

Plyty do sufitéw podwieszanych z ptyt akustycznych drewnopochodnych powinny by¢ sktadowane w pozycji
poziomej na wysoko$¢ najwyzej do dwoch palet, powinny by¢ chronione przed zabrudzeniem i wilgocig.

Transport i przechowywanie sufitow : paczek nie nalezy rzuca¢, nie stawia¢ na krawedzi, przechowywaé w

suchym pomieszczeniu i na rownej powierzchni, nie ktas¢ na mokrym podtozu, plyty w paczkach utozone sa zawsze
stronami widocznymi do siebie, z kartonu nalezy wyjmowac po dwie plyty odwrocone do siebie stronami
widocznymi, plyty zawsze chwyta¢ obiema r¢koma.

WYKONANIE ROBOT

Wymagania ogdlne
Ogolne wymagania dotyczace kontroli jako$ci robot podano w ST ,,Wymagania ogélne”.

Warunki przystapienia do robot

Przed przystgpieniem do wykonywania systemow suchej zabudowy powinny by¢ zakonczone wszystkie roboty stanu
surowego, roboty instalacyjne podtynkowe, zamurowane przebicia i bruzdy,.

Pomieszczenia powinny by¢ suche i dobrze przewietrzone.

Montaz oktadzin z na rusztach stalowych na sufitach
Zasady doboru konstrukcii

Ruszt stanowigcy podtoze dla ptyt gipsowo-kartonowych powinien sktada¢ si¢ z dwdch warstw: dolnej stanowigce;j
bezposrednie podtoze dla ptyt — czyli warstwy no$nej oraz gorej czyli warstwy gtoéwnej. Niekiedy wykonywany jest
ruszt jednowarstwowy sktadajgcy sie tylko z warstwy noénej. Materiatami konstrukcyjnymi do budowania rusztow
sg ksztattowniki stalowe. Dokonujac wyboru rodzaju konstrukcji rusztu Projektant bierze pod uwage czynniki:
ksztatt pomieszczenia:
jezeli rzut poziomy pomieszczenia zblizony jest do kwadratu, to ze wzgledu na sztywno$¢ rusztu zasadne jest
zastosowanie konstrukcji dwuwarstwowe;j,
w pomieszczeniach waskich zastosowanie znajduje konstrukcja jednowarstwowa,
sposob zamocowania rusztu do konstrukeji przegrody,
jezeli ruszt styka si¢ bezposrednio z ptaskg konstrukcja przegrody, to mozna zastosowac ruszt jednowarstwowy;
natomiast ruszt oddalony od stropu zazwyczaj winien by¢ konstrukcji dwuwarstwowe;j,
rozstaw elementow warstwy nosnej zalezy réwniez od kierunku usytuowania podtuznych krawedzi ptyt w
stosunku do tych elementow,
grubos¢ zastosowanych plyt:
rozmieszczenia piyt,
_  sztywnos¢ piyt,
funkcje jakg ma spetnia¢ sufit:
jezeli sufit stanowi bariere¢ ogniows, to kierunek rozmieszczenia ptyt musi by¢ zawsze prostopadly do
elementow warstwy nosnej. Ruszt takiego sufitu moze by¢ wykonany
z ksztattownikow stalowych lub listew drewnianych. Rodzaj rusztu (palny czy niepalny) nie ma wptywu na
odporno$¢ ogniowa, poniewaz o wiasnosciach ogniochronnych decyduje oktadzina gipsowo-kartonowa.
Tyczenie rozmieszczenia plyt
styki krawedzi podtuznych powinny by¢ prostopadte do ptaszczyzny $ciany z oknem (rownolegte do kierunku
naswietlania pomieszczenia)
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_ przy wyborze podtuznego mocowania ptyt do elementéw nosnych rusztu konieczne jest, aby styki dlugich
krawedzi plyt opieratly si¢ na tych elementach,
przy wyborze poprzecznego mocowania plyt w stosunku do elementdw nos$nych rusztu konieczne jest, aby styki
krotszych krawedzi opieraly si¢ na tych elementach,
poniewaz rzadko si¢ zdarza, aby w jednym rzedzie mogta by¢ mocowana petna ilo$¢ ptyt, nalezy je tak
rozmiescié, aby na krancach rzgdu znalazty si¢ odcigte kawatki plyt o szerokosci zblizonej do potowy dlugosci
piyty,
styki poprzeczne ptyt w dwu sasiadujgcych rzgdach powinny by¢ przesunicte wzgledem siebie o odlegtosé
zblizong do polowy dhugosci ptyty,
jezeli z przyczyn ogniowych okladzina gipsowo-kartonowa sufitu ma by¢ dwuwarstwowa, to drugg warstwe plyt
nalezy mocowa¢ mijankowo w stosunku do pierwszej warstwy, przesuwajac ja o jeden rozstaw migdzy no$nymi
elementami rusztu.
Kotwienie rusztu
W zalezno$ci od konstrukcji i rodzaju, z jakiego wykonany jest strop, wybiera si¢ odpowiedni rodzaj kotwienia
rusztu. Wszystkie stosowane metody kotwienia musza spetnia¢ warunek pigciokrotnego wspolczynnika
wytrzymalo$ci przy ich obcigzaniu. Znaczy to, ze jednostkowe obcigzenie wyrywajace musi by¢ wigksze od
pigciokrotnej warto$ci obcigzenia przypadajacego na kazdy tacznik lub kotwe.
Konstrukcje sufitow moga zosta¢ podwieszone do stropéw zbudowanych w oparciu o belki profilowe przy pomocy
réznego rodzaju obejm (mocowanie imadtowe). Elementy mocujace konstrukcje sufitow, jak np.: kotwy stalowe
wbetonowane na etapie formowania stropu, kotwy spawane do istniejacych zabetonowanych wypustéw stalowych
lub bezposrednio do stalowej konstrukcji stropu rodzimego powinny wytrzymywac trzykrotng wartos¢ normalnego
obcigzenia.
Wszystkie elementy stalowe stuzace do kotwienia muszg posiadaé zabezpieczenia antykorozyjne.
Mocowanie plyt do rusztu
Plyty moga by¢ mocowane do elementéw nosnych w dwojaki sposob:
mocowanie poprzeczne krawedziami dtuzszymi ptyt do kierunku utozenia elementow nosnych rusztu,
mocowanie podtuzne wzdhiz elementéw no$nych rusztu ptyt, utozonych réwnolegle do nich dtuzszymi
krawedziami.
Mocowanie ptyt
Sufit podwieszany z ptyt powinien by¢ instalowany w mozliwie péznym etapie budowy, dzigki czemu
minimalizujemy ryzyko zabrudzenia plyt. Montaz sufitu wymaga gladkiej, czystej i suchej powierzchni betonowe;j,
gipsowej lub drewnianej. Na powierzchni malowanej zalecane jest przeprowadzenie testow. Ze wzgledow
estetycznych plyty obwodowe powinny mie¢ min. 300 mm szerokosci, a przycigte kawatki profili i listew
przysciennych przynajmniej 400 mm dtugosci. Jesli przycigte krawedzie wymagaja malowania, mozliwe jest
zastosowanie farby do krawedzi ptyt.
Szczegotowa instalacja sufitu z plyt wg instrukcji montazu oraz szkicéw montazowych opracowanych przez
producenta.

Szpachlowanie spoin

Krawedzie ptyt gipsowo-kartonowych wykonane sa z fazowaniem umozliwiajacym zbrojenie potaczenia sasiednich
plyt. Zbrojenie wykonuje si¢ taSma papierowa lub z widkna szklanego w trzech cyklach: wypeknienie spoin masa
szpachlowg 1 wcisnigcie taSmy zbrojacej. Po zwigzaniu pierwszej warstwy natozenie tej samej masy szpachlowej na
szerszej powierzchni i na wyschnigta spoing natozenie masy szpachlowej nawierzchniowej, stanowiacej podktad pod
farb¢. Przy zbrojeniu ta§ma samoprzylepna stosowane sa dwa cykle tj. naklejenie taSmy i jednokrotne wypehienie
spoin masg szpachlows, a po jej wyschnigciu szpachlowanie masa nawierzchniows.

Szpachlowanie przycinanych krawedzi ptyt poprzedzone jest poszerzeniem spoiny za pomoca struga katowego i
analogicznie jak w przypadku zbrojenia spoin fabrycznych wykonanie zbrojenia

i szpachlowania. Roznica polega na wykonaniu warstwy nawierzchniowej, ktora wykonuje si¢ na szerokosci ok. 40
cm dla ,,rozciaggnigcia” szpachlowanej spoiny.

KONTROLA JAKOSCI ROBOT
Wymagania ogdlne
Ogo6lne wymagania dotyczace kontroli jakosci robot podano w ST,,Wymagania ogolne”.

Badania w czasie wykonywania robot
Czestotliwo$¢ i zakres badan
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Czgstotliwos$¢ oraz zakres badan materialow powinna by¢ zgodna z normami. Dostarczone na plac budowy materiaty
nalezy kontrolowa¢ pod wzgledem ich jakos$ci. Zasady kontroli powinien ustali¢ Kierownik budowy w porozumieniu
z Inspektorem nadzoru.

Kontrola jako$ci polega na sprawdzeniu, czy dostarczone materialy i wyroby majg zaSwiadczenia o jakosci
wystawione przez producenta oraz na sprawdzeniu wlasciwosci technicznych na podstawie badan doraznych.
Badania w czasie wykonywania rob6t w szczego6lnosci powinny dotyczy¢ sprawdzenia materialow:

narozniki i krawedzie (czy nie ma uszkodzen),

wymiary (zgodnie z tolerancja),

wilgotno$¢ i nasigkliwos¢ ptyt sufitowych,

obciazenie na zginanie niszczace lub ugigcia plyt,

_ wystepowanie uszkodzen powloki cynkowej elementow stalowych.

Wyniki badan

Wyniki badan ptyt dekoracyjnych stropowych i innych materialdw powinny by¢ wpisywane do dziennika budowy i
akceptowane przez Inspektora nadzoru.

OBMIAR ROBOT
Ogolne zasady obmiaru robdt podano w ST ,,Wymagania ogdlne”.
Jednostka obmiaru jest 1 m? wykonanego sufitu.

ODBIOR ROBOT
Ogdlne zasady odbioru robot.
Ogolne zasady odbioru robét podano w ST ,,Wymagania ogdlne”.

Odbiér podtozy
Odbidr podtoza nalezy przeprowadzi¢ bezposrednio przed przystapieniem do robét oktadzinowych. Podloze

oczy$ci¢ z kurzu i luznych resztek zaprawy lub beton.

Zgodno$é z dokumentacig
Roboty uznaje si¢ za zgodne z dokumentacjg projektowa, SST i wymaganiami Inspektora nadzoru, jezeli wszystkie
pomiary i badania (z uwzglednieniem dopuszczalnych tolerancji) wg pkt. 6 SST daty pozytywny wynik.

Wymagania przy odbiorze

Wymagania przy odbiorze okre§la norma PN-72/B-10122 Roboty oktadzinowe. Suche tynki. Wymagania i badania
przy odbiorze.

Sprawdzeniu podlega:

zgodnos¢ wykonania z dokumentacja techniczna,

rodzaj zastosowanych materiatow,

przygotowanie podioza,

prawidlowo$¢ zamocowania ptyt, ich wykonczenia na stykach, narozach i obrzezach,

wichrowato$¢ powierzchni: powierzchnie suchych tynkow powinny stanowié¢ ptaszczyzny pionowe, poziome lub
o kacie nachylenia przewidzianym w dokumentacji. Katy dwuscienne utworzone przez te ptaszczyzny, powinny
by¢ katami prostymi lub innymi zgodnymi z dokumentacjg. Krawedzie przycigcia ptaszczyzn powinny by¢
prostoliniowe. Sprawdzenie prawidlowo$ci wykonania powierzchni i krawedzi oktadzin nalezy przeprowadzié
za pomoca ogledzin zewngtrznych oraz przykladania (w dwu prostopadtych kierunkach) laty kontrolnej o
dhugos$ci 2,0m, w dowolnym miejscu powierzchni. Pomiar prze§witu pomig¢dzy tata a powierzchnig suchego
tynku powinien by¢ wykonany z doktadno$cig do 0,5mm. Dopuszczalne odchylki sa nastepujace:

Dopuszczalne odchylenia powierzchni od ptaszczyzny i krawedzi od kierunku

Powierzchni od
ptaszczyzny i krawedzi od
linii prostej

Powierzchni i krawedzi od kierunku

pionowego

poziomego

Przecinajacych si¢
ptaszezyzn od kata w
dokumentacji

Nie wigksza niz 2mm i w
liczbie nie wickszej niz 2szt
na catej dtugosci taty
kontrolnej 2m

Nie wigksze niz 1,5mm i ogétem
nie wigcej niz 3mm w
pomieszczeniach do 3,5m
wysoko$ci oraz nie wigcej niz
4mm w pomieszczeniach
powyzej 3,5m wysokosci

Nie wigksze niz 2mm i
ogbélem nie wigkszej niz
3mm na calej powierzchni
ograniczonej $cianami,
belkami itp.

Nie wigksza niz 2mm na
dhugosci taty kontrolnej
2m
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PODSTAWA PELATNOSCI

Ogolne ustalenia dotyczace podstawy ptatnosci podano w ST ,,Wymagania ogo6lne”.
Cena jednostkowa montazu 1 metra kwadratowego [m?] sufitu podwieszanego obejmuje:
przygotowanie stanowiska roboczego

dostarczenie materialow, narzedzi i sprzetu,

przygotowanie i oczyszczenie podtoza,

montaz sufitow podwieszanych z ptyt gipsowo-kartonowych,

uporzadkowanie miejsca wykonywania robot,

usuniecie pozostatosci , resztek i odpadéw materiatow,

likwidacje stanowiska roboczego,

utylizacj¢ opakowan i resztek materiatow zgodnie ze wskazaniami ich producentow.

PRZEPISY ZWIAZANE

PN-EN 1364-2:2001 Badania odpornosci ogniowej elementéw nienos$nych. Czes$¢ 2: Sufity

PN-EN 13964:2004 (U) Sufity podwieszane. Wymagania i metody badan

PN-B-79405:1997/Ap1:1999 Plyty gipsowo-kartonowe

PN-93/B-02862 Odpornos¢ ogniowa

PN-EN ISO 7050:1999  Wkrety samogwintujace z tbem stozkowym, z wglebieniem krzyzowym
PN-91/M-82054.19 Sruby, wkrety i nakretki. Statystyczna kontrola jako$ci

PN-EN ISO 3506-4:2004 (U) Wtasno$ci mechaniczne czgéci zlacznych ze stali nierdzewnych, odpornych
PN-EN 10142:2003 Tasmy i blachy ze stali niskoweglowej ocynkowane ogniowo w sposob ciggly do obrobki
plastycznej na zimno. Warunki techniczne dostawy

PN-EN 10142:2003 Tasmy i blachy ze stali niskoweglowej ocynkowane ogniowo w sposob ciaggty do obrobki
plastycznej na zimno. Warunki techniczne dostawy

Norma ISO Seria 9000, 9001, 9002, 9003, 9004 Normy dotyczace systemow zapewnienia jakosci i zarzadzania
systemami zapewnienia jakoS$ci.
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